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i OBJETIVO

Esta Norma fixa as caracteristicas € =as condigies exigiveis
para a aceitaglo do Machado de Bombeiro Veicular, acessdorio das
viaturas operacionais do Exército Brasileiro.

2 NORMAS E DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Na aplicagl3oc desta Norma, devem ser consultados as normas e
documentos relacionados neste Capitulo, nas edigbes em vigor a épo-
ca dessa aplicagio devendo, entretanto, ser levado em conta que, na
eventual idade de conflito entre os seus textos e o desta Norma, es-
te tem precedéncia.
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CENTRO TECNOLOGICO DO EX&RCITO
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2.4 Normas Técnicas do Exército Brasileiro

MEB/T Pr—-20 -~ Pintura de Viaturas e de Equipamentos de Cons-
trugio e de Manuseio de Materiais.

2.2 Normas Brasileiras

NBR 54246 - Planos de Amostragem € Procedimentos na Inspe¢io
por Atributos.

NBR 46471 — Determinagio da Dureza Rockwell de Materiais Me-
talicos.

2.3 Outras normas
FED-8TD-595 - “Colors”.
2.4 Desenhos do CTEx

$5110-223-20225 — Machado de Bombeiro Veicular — ConJjunte Ge-
rala.

3 DEFINICGES

Para os efeitos desta Norma sfo adotadas as definigies de 3.1
A Buba

3.1 Lote

Conjunto de unidades de um produto grupadas segundo um deter-
minado critério.

3.2 Lote piloto

Conjunto de unidades de um produto oriundas de uma produgio
experimental ou preliminar, visando adequar o protétipo e testar a
linha de produgio.

3.3 Lote de fabricagio

Conjunto homogéneo de unidades do produto oriundas de uma pro-
duglc seriada. A homogeneidade € considerada existente somente
quando =as unidades do lote s3o produzidas pelo mesmo fabricante,
utilizando o0s mesmos processos, segundo os mesmos desenhos, revi-—
s0es e especificagbes e organizadas com:

a) cabos construidos por um dnico fabricante a partir de ma-
deira de mesma espécie vegetal oriunda de um sé fornecedor:

b) cabegcas usinadas e termicamente tratadas por um dnico fa—
bricante a partir de forjados oriundos de um s¢ fornecedor.

3.4 Lote cabega de séerie

Conjunto de unidades do produto, oriundas de uma produgio se-
riada e grupadas segundo o mesmo critérioc de homogeneidade do lote
de fabricaglo, a ser inspecionado visando avaliar & habilidade do
fabricante em reproduzir satisfatoriamente o produto toda ver qued

a) iniciar a produ¢io seriada, logo apds a aprovacio do lote
pilotos
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b) reiniciar a produ¢gioc seriada, apos uma interrupgcio da mesma
SUPErior a um anos

¢) houver a rejei¢io de um lote, durante a produglo seriadajs

d) houver modificacio no processo de fabricacio que gere ddvi—
tdas quanto ao desempenho do produtos

e) houver modificagfes nos desenhos, nos componentes ou nas
matér ias—primas, as quais, por constituirem—se alternativas
nao previstas, modificam o produto, sem contudo caracteri-
zarem um novo modelo, ou geram duvidas quanto ao seu desem—
penho.

3.5 Lote de inspegiao

Conjunto de unidades do produto, oriundo do lote cabega de sé-
rie ou do lote de fabricaglo, apresentado de uma sé vez ac fiscal
militar ou agente técnico credenciado, para fins de inspeglo.

Nota: Doravante nesta Norma, salvo quando explicitado, o termo “lo-
te” refere-se a “lote de inspegio”.

3.6 Machado de bombeiroc veicular

Ferramenta utilizada em trabalhos de corte e sapa constituida
de uma cabega metalica acoplada a um cabo de madeira. A cabe¢a com-
poe—se de um machado e uma picareta opostos entre sia

4 CONDIGCOES DE FABRICAGZO
4.1 Responsabilidade pela fabricagio

0 fabricante € o responsavel pela produgio do machado de bom—
beiro wveicular de acordo com as caracteristicas estabelecidas na
presente Norma. A presenga do fiscal militar ou agente técnico cre-
denciado nas instalagbes de fabrica¢g8o ndo exxime o Ffabricante da
responsabilidade pela produgio do machado de bombeiro veicular.

4.2 Processos de fabricagio

Os processos de fabricag3o, embora sejam da escolha do fabri-
cante condicionado pela natureza dos equipamentos disponiveis & pe—
las imposigcoes dos desenhos do produto, devem assegurar ao machado
de bombeiro veicular a conformidade com os requisitos desta Norma.

4.3 GBGarantia da gqualidade

O fabricante deve garantir a qualidade do machado de bombeiro
veicular mediante o controle da qualidade das matérias-primas, dos
componentes e do produto acabado, em todo o processo de fabricacio,
segundo um plano de controle sistematico o qual deve ser dado ao
conhecimento do fiscal militar ou agente técnico credenciado.

5 CARACTERISTICAS GERAIS
5.1 Aspecto visual e acabamento
5.1.14 O machado de bombeiro veicular deve estar montado em confor-—

midade com o constante no desenho n® 51i10-223-20225. Deve estar
completo, com todos os elementos constituintes, limpo € isento, em
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quaisquer das suas partes ou componentes, de rachaduras, trincas,
deformagfes, mossas, rebarbas, corrosoes ou qualquer outro defeito
que comprometa a sua funcional idade.

5.1.2 Todas as suas partes devem estar pintadas na cor n? 34083 da
FED-STD-595 de modo uniforme, sem arranhtes, bolhas, escorrimentos,
e/ou falhas. 0s procedimentos utilizados na pintura devem estar em
conformidade com a NEB/T Pr—20, para cada um dos seus materiais
constituintes.

5.2 Medidas e tolerancias

Devem estar em conformidade c¢om o constante nos desenhos.
6 CARACTERISTICAS ESPECIFICAS
6.4 Dureza

A ponta da picareta e a lamina do machado devem apresentar du-
reza na faixa de 53 a 58 HRC em qualquer ponto situado a distancia
nao menor que 25 mm € nao maior que 38 mm, medida a partir da ponta
da picareta ou da borda da 1&mina do machado em dire¢3o ac olhal.
Na regiao do olhal a dureza deve ser menor ou igual a 3@ HRC
(Ref. %.1).

6.2 Carga estatica

Q0 machado de bombeiro veicular deve ser capaz de resistir a
uma carga estatica de 450 N, aplicada a extremidade do cabe e nor-—
mal ao mesmo, sem quebras, trincas, rachaduras ol mossas, nem Ccom-—
promet imento da fixa¢8o da cabega ao cabo (Ref. 2.2).

6.3 Capacidade de corte

A lamina do machado de bombeiro veicular deve ser capaz de
cortar, com um 0 golpe, uma barra de age laminado de baixo carbono
sem apresentar trincas, rachaduras, mossas, quebras ou perda do fio
nem compromet imento da fixag8o da cabega ano cabo (Ref. 2.3).

7 FISCALIZACAO

7.1 O Exército se reserva o direito de, sempre que Jjulgar necessa—
rio, verificar através do fiscal militar ou agente técnico creden-—
ciado, se as prescrigoes da presente Norma s3o cumpridas pelo fa-
bricante. Para tal, o fabricante deve garantir ao fiscal militar ou
agente teécnico credenciado, livre acesso as dependéncias pertinen—
tes da fabrica bem como apresentar toda a documentagio relativa a
aceitagio das matérias—primas e componentes utilizados na fabrica-
¢3o do produto.

7.2 Na ocasi@o da inspe¢c3o, o fabricante deve fornecer, aoc fiscal
militar ou agente técnico credenciado, um certificado onde conste
que o produto foi fabricado e controlado em acordo com as prescri-
¢oes desta Norma e que as materias-primas e componentes utilizados
na sua fabricaglo e acondicionamento foram aceitos em obediéncia as
normas especificas.

7.3 0 fabricante deve colocar & disposigio do fiscal militar ou
agente técnico credenciado aparelhagem de controle, instrumentos,
pessoal auxiliar necessdario a inspegao bem como os desenhos relati-
vos ao modelo do produto aprovado pelo Exército.
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8 INSPEGZO
8.1. Inspegio visual e metrolodgica

8.4.14 O lote do produto deve ser amostrado segundoc a NBR 5426 nas
condigtes constantes da Tabela 1.

TABELA 1 — Machado de Bombeiro Veicular

] | INSPEG&O
TIPO DE LOTE | PLANO DE AMOSTRAGEM | ==
(nota) | | REGIME | NiVEL
B e e N e e B Wii— L e O S R L e
| | |
Cabega de série | simples | normal | III
De fabrica¢fo | dupla | normal | II

8.1.2 O exame da amostra € feito com vistas a detec¢glo dos defei-
tos discriminados e classificados na Tabela 2. Deve ser executado
por classe de defeitos considerando—se, para toda a amostra, O
N.Q.A. estabelecido para cada classe conforme indicado na mesma ta-
bela (Ref. Anexo A).

B.i.3 O lote € aceito guando os limites de aceitaglc da NBR 5426
nio sioc ultrapassados e € rejeitado, em casoc contrario.

8.2 Ensaios

8.2.1 0s ensaios relacionados na Tabela 3 devem ser conduzidos de
acordo com os métodos e procedimentog preconizados no Capitulo 9.

TABELA 3 — Machado de Bombeiro Ueicﬁlar, Amostras para os Ensaios

S 149 Satn vt Sane sess emee et St win et e S99 Swe Sh S45% Semd 880 S04 banh e e 4wt mmen emt mems Mek miws e Sams S834 S48 S46 S6SS 588 bied s herd Sbim Seed 498 Siar Sass ssbs Sabe Sess EED SERS SESS S Bk bes ies Sbie Seew seed SSsd mes i sdcs Sed BbES SES S mied s bed

ENSATIO | = | ESPECIFICACZO
| I | II |
————————————————— ————— | | e | e e
| | |
Dureza (B) | i3 1 8 | 6.1
Carga estatica (C) | (A) I (a) | 6.2
Capacidade de corte (C) I (A) I (A I 6.3

(A) Utilizar todos os machados de bombeiroc veiculares que formam a
amostra para o ensaio de dureza.

(B) 0 n3do atendimento i especificagio, por gualquer machado de bom-
beiro veicular da amostra, determina a execucio de novo ensaio
com amostra igual & primeira. Rejeitar definitivamente o lote,
se qualquer machado de bombeiro veicular da nova amostra nio
sat isfizer a especificagio e aceitd~1o em caso contrdrio.

(C) 0 ndo atendimento & especificacio, por gqualquer machado de bom-
beiro wveicular da amostra, determina a rejei¢io do lote, sem
contraprova.
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8.2.2 As amostras para os diferentes ensaios est3c estabelecidas
na Tabela 3, devendo ser utilizados apenas machados de bombeiro
veiculares Jd aprovados na inspegao visual e metrologica.

8.2.3 A coluna I da Tabela 3 se aplica ao lote cabega de série gue
deve ser tomado integralmente como lote de inspe¢io. A coluna Il se
aplica aos lotes de inspe¢fo, de tamanho ateé 1000 unidades, oriun-
dos de um so0 lote de fabricagao.

8.2.4 0 atendimento a todas as especificagbes pelas amostras esta-
belecidas, determina a aceitaglo do lote.

9 METODOS DE ENSAIO E PROCEDIMENTOS
?.4 Dureza

Na cabega de cada machado de bombeiro veicular da amostra,
efetuar a medi¢io de dureza nos pontos indicados na Figura 1 do
Anexo B procedendo, no que for aplicavel, segundo o estabelecido na
NBR 667i. Comparar cada valor com a especificagio.
?.2 Carga estiatica
?.2.4 Fixar cada machado de bombeiro veicular da amostra em supor-
te rigido semelhantemente ao apresentado na Figura 2 do éAnexo B, de

modo a posicionar o cabo na horizontal.

P.2.2 HNa extremidade do cabo € normal ao mesmo aplicar uma carga
de 450 £ 2 N mantendo-a durante Z min.

9.2.3 Durante € apds a aplicagio da carga, fa=zer observagoes com
vistas a especificagio.

?.3 Capacidade de corte
2. 3.4 ﬁpoiar'hcrizontalmente uma barra de ago laminado ABNT 14145,
com didgmetro de 6,9 mm, sobre uma superficie de madeira, rigida e

plana.

92.3.2 Com a 13mina de cada machado de bombeiro veicular da amostra
desferir um golpe sobre a barra de ago, obijetivando corta-lia.

?.3.3 Apis o corte da barra de ago, examinar a limina e a fixagio
da cabeg¢a ao cabo, com vistas a especificagio.

/ANEXO A
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ANEXO A
TABELA 2 - Machado de Bombeiro Veicular — Inspe¢3o Visual e Metro-—
logica
| | Classificagio e N.Q.A.(%Z)
NE | DEFEITO | s e i s i s e i
| | Criticol Grave | Tolerdvel
| | e, | 1,0 | 2,9
e | e e o e o o o e o e | o |~ e | e e e
| | | |
| Visual (A) | | |
| | I |
2i | Sujo, com graxa, ¢leo ou qualgquer| I |
| material estranho | | | X
I | I |
@2 | Partes metdlicas oxidadas ou cor-—| | |
| roidas | | X |
| | | |
23 | Pintura desuniforme, com escorri-| | |
| mentos, bolhas ou falhas | | | X
| | | |
®4 | Cor das partes pintadas fora dol | |
| padrZo estabelecido (Ref. S.4.2) | | X |
I | | |
25 | Qualquer componente com trincasl | |
| ou rachaduras | | X |
| | | |
246 | Qualquer componente com rebarbasl| | |
| ou farpas | | X |
| | I |
27 | Qualquer componente amassado, de-—| | |
| formado ou empenado | | X |
| | | |
@8 | Cunha faltando, danificada, frou-l | |
| ua, movendo-se ao simples esfor-—| | |
| ¢o manual, ou incorretamente mon-~| | |
| tada | X | |
| | | |
2?2 | Cabega invertida em relagiSo aol ! |
| cabo | | % |
| | | I
i9 | Cabega frouxa, movendo-se ao sim—| I |
| ples esforgco manual ] X | |
| | | |
ii | Corte anterior do cabo nio face-| | |
| ando o corte frontal do olhal | | | X
| | | |
| Metroldgico I | |
| | | |
i2 | Massa total fora do especificado | | | X
| | | |
i3 | Comprimento total fora do especi-—| | |
| ficado | | ¥ |
| | | |
i4 | Afastamento total entre a pontal | i
| da picareta € a borda da 1&minal | |
| do machado fora do especificado | | X |

Continua...
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TABELA 2 - Machado de Bombeiro Veicular - Inspegdo Visual
ldgica
{Cont inuagio)

|
N | DEFEITO J oo e e e e e
| | Criticol Grave |
| | 2,9 | 41,0 |
e | = | e |
| | | |
1% | Afastamento entre a ponta da pi—| | |
| careta e o centro do olhal foral | |
| do especificado | | X |
| | | |
16 | Espessura da cabega fora do espe-| | |
| cificado | | |
| | | |
i7 | Largura da lamina do machado fo-| | |
: ra do especificado | | |
| | |
i8 | Comprimento exposte de cabo foral | |
| do especificado | | |
| | | |
12 | Perfil do cabo fora do especifi-l| | |
| cado | | X |
i ] | |
20 | Posigao relativa entre a bordal | I
| da 1amina do machado, a linha del | |
| centro da picareta € o eixo lon-| | |
| gitudinal do cabe fora do especi-| | |
| ficado (B) | | X i

(A) Quando um defeito visual resultar também em um ou mai
metroldgicos, considerar apenas o defeito visual.

(B) Verificar com calibre de forma e posigio.

Toleravel
25

g defeitos

/ANEXO B



NEB/T E-245 0o 4_1 9

ANEXO B - FIGURAS

medir em um ponto, por
face, ao longo do peri—
metro indicado

oy - ]

©
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"
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medir em dois pontos
distintos, por face,
a0 longo do perimetro
n indicado
o
]
cotas em mm
LEGENDA
e ~ localizag8o dos pontos a serem medidos, em ambas as faces.

Figura 1 - Pontos para medigio de dureza.
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cotas em mm

450N

Figura 2 - Suporte para o teste de carga estatica.



